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チェック欄 材質 数量 備考

S45C～S53C相当品
（熱処理の施されていないもの）

1

〇工具等
チェック欄 区分 品名 寸法又は規格 数量 備考

バイト 課題及び使用機械に適したもの 8本以内
・スローアウェイバイトでもよいものとし、ヘッド交
換型は1本とみなすこと
・予備のチップ数については制限しない

生づめ 適宜
やすり 適宜 生づめのばり取り用
油といし 適宜
超硬用ハンドラッパー 適宜
バイト敷き板 適宜
生づめ成形用リング 適宜
ペンチ、ニッパ―等 適宜 切りくず除去用
外側マイクロメータ 50～75㎜、75～100㎜ 各1
ノギス 課題に適したもの 1
金属製直尺（スケール） 課題に適したもの 1 コンベックスルールでも可
Rゲージ R3用 適宜 ノギスで確認程度で可
ブロックゲージ 適宜 測定具の確認用
筆記用具 適宜

電子式卓上計算機 電池式（太陽電池を含む） 1
関数電卓可（ただし、プログラム機能付きのもの
は不可）

方眼紙及びメモ用紙 適宜
三角関数表 1
ウエス 適宜
保護眼鏡 1
作業服等 作業帽、安全靴を含む 一式 作業に適したもの
手袋（軍手、皮手等） 適宜
飲料 適宜 熱中症対策、水分補給用

数値制御
機能面に関する使用の可否等は別
紙「第4章 NC旋盤機能面に関する
使用の可否等」のとおり

1

課題に適したもの
一般的な複合機であれば使用可とする
選定する機種が示された機能を全て備えてなけ
ればならないことではない
刃物台への刃物取付本数は、6本以上のものが
望ましい

プログラム作成機器及びメモリー媒体

NCテープ、FD、ICカード等
機能面に関する使用の可否等は別
紙「第5章 プログラム作成機器 機
能面に関する使用の可否等」のと
おり

適宜

課題に適したもの
選定する機種が示された機能を全て備えてなけ
ればならないことではない
自動プログラミング機能（対話形式含む）の使用
は禁止する
CAD及びCAM機能の使用は禁止する

プロセスシート 適宜
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寸法等

「実技試験問題に『支給材料』『使用工具等』と書かれているもののうち、持参が必須のものの案内です」

　千葉県での受検では下記のものを人数分必ず持参して下さい。
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実技試験 準備品リスト



チェック欄 材質 数量 備考寸法等

チャック 三つづめ又は四つづめ 一式
スパナ 適宜
ボックススパナ 適宜 バイト取付け用

トースカン 1組
・台付き
・バイト心出し用

片手ハンマ 木製、プラスチック製、金属製等 1
工具整理台 適宜
切削油 適量 スプレー式不可
ブラシ 1 切りくず清掃用
切りくず除去棒 1
小ぼうき 1 切りくず清掃用
油さし 1 マシン油入り
洗い油 白灯油又は軽油 適宜 部品洗浄用

電気ペンシル 1試験場当
たり1 マーク用腐食液でも可

照明
試験実施に支障のない照度を得る
ことができること。

適宜

救急用具 適宜

受検票 1 コピーしたものは不可

実技問題
当協会から交付した原本
 ※試験結果が出るまでは処分しな
いこと

1 コピーしたものは不可

筆記用具
鉛筆（HB,B　シャープペンシル可）
消しゴム等

一式

※既定の寸法どおりのものをお持ちください。また必要に応じて予備も持参してください。
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